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2. Meble nierdzewne opis 0g6lny systemu

Nazwa producenta: e

Nazwa ityp: e ———

L.p. PARAMETR / WARUNEK WYMAGANY PARAMETR OFEROWANY — PODAC

Meble i wyposazenie ze stali nierdzewnej — typ i wymiary wedtug formularza
asortymentowo - cenowego

Wszystkie oferowane meble i wyposazenie muszg by¢ nowe, wyprodukowane w
roku, w ktorym beda dostarczane, nieuszkodzone, niebedace uprzednio
przedmiotem ekspozycji i wystaw. Wykonane profesjonalnie z zachowanie
wysokiej jakoSci, estetyki i trwatosci wykonania. Dostarczone kompletne i w
catosci, a po zmontowaniu gotowe do pracy zgodnie z przeznaczeniem bez
zadnych dodatkowych zakupdw inwestycyjnych

Wszystkie uzyte materialy do wykonania mebli dopuszczone do obrotu na
terytorium Polski, posiadajg wszelkie wymagane przez przepisy prawa
Swiadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodnosci oraz spetniajg wszelkie
wymagane przez przepisy prawa wymogi w zakresie norm bezpieczenstwa

Meble wykonane z materiatéw posiadajgcych wymagane $wiadectwa
dopuszczajace do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. Podane w
4, zestawieniu asortymentowym wymiary mebli sg wymiarami przyblizonymi.
Wymiary pomieszczen i mebli wymagajg pomiardw z natury na wyposazanym
obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu umowy

Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie ich na wymiar z zachowaniem
5. oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych poszczegdlnych pomieszczen.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie +/- 15%

Oferowane wyposazenie musi posiada¢ atest higieniczny na system mebli — nie
6. dopuszcza si¢ atestow na poszczegdlne elementy sktadowe mebla. Stosowny
dokument nalezy dotaczy¢ na etapie skfadania oferty

Stoty z komorami basenowymi lub blaty robocze w ukiadzie zgodnym ze

7 specyfikacjq asortymentowg 0 nastepujacych parametrach
Rama stotu wykonana z profili o wymiarach przekroju min. 30x30x1,5 mm ze
stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304). Profile spawane — nie
8 dopuszcza sie skrecania elementow.

Profile zakofczone nézkami o wysokoci 140 mm (+/- 10 mm) ze stopkami
bedacymi regulatorami wysoko$ci w zakresie 20 mm. Stopki wykonane z
tworzywa sztucznego




Blaty robocze wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304) o
grubosci min. 30 mm wykonane z blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm z
lekkim zagtebieniem formowanym mechanicznie, nie spawanym, o gtebokosci
min. 2 mm (na zyczenie Zamawiajacego musi istnie¢ mozliwos¢ wykonania
blatdw bez zagtebienia), narozniki wyoblone.

W przypadku stotow roboczych bez komér zlewowych, basenéw blaty z
wypetieniem wygtuszajacym.

Blaty z fartuchem przeciw bryzgowym o wysokosci min. 40 mm.

Blaty mocowane do stelazy za pomocg systemdéw $rubowych lub spawane.
Sposadb fgczenia musi zapewniac stabilne, trwate potaczenie elementow.

Miejsca stykow blatu ze $ciang muszg by¢ uszczelnione bezbarwnym silikonem.
Jedli w blacie przewidziano zlewozmywak, umywalke lub komore basenu to
muszq one posiada¢ nastepujace parametry:

- Zzlewy, umywalki, komory basenowe wykonane ze stali kwasoodpornej,
zZlicowane z blatem z tego samego materiatu, wspawane w blat. Miejsca taczenia
wiw z blatem niewidoczne, szlifowane na gladko. W blacie nalezy uwzglednié
otwory do zamontowania baterii. Komory basenowe powinny mie¢ szeroko$¢
min. 800 mm i gteboko$¢ min. 250 mm. W stotach z komorg basenowg nalezy
uwzgledni¢ baterie z wyciggang wylewka. Zlewy, umywalki oraz komory
basenowe wyposazone w syfony, rury do podigczenia, ksztattki etc.

W przypadku stotéw roboczych wyposazonych w komore basenowg od czota
stolu zamontowana poprzez spawanie maskownica 0 wysoko$ci min. 250 mm
wykonana ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304).

Stoty powinny by¢ wyposazone w dolng pétke montowang na state na wysokosci
okoto 150 mm od podtoza. Pétka wykonana ze stali kwasoodpornej w gatunku
0H18N9 (AISI 304).

10.

Szafki przyscienne oraz szafy wysokie w ukfadzie zgodnym ze specyfikacjg
asortymentowg 0 nastepujacych parametrach

1.

Korpus szafek wykonany ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304)

szlifowanej, z podwojnej blachy o grubo$ci min. 1 mm kazda, w systemie

dwuwarstwowym z lekkim wypetnieniem usztywniajaco — wygtuszajacym (boki i

front). Dno szafy z blachy pojedynczej o grubosci min. 1 mm, Dno wygtuszone

matg wygtuszajaca wykonana z tworzywa nienasigkliwego.

Sciany wewnetrzne korpusu szafki z systemowa perforacjg umozliwiajaca tatwa
regulacje wysokosci potozenia montowanych wewnatrz elementéw np. potek w

rozstawie co min. 25 mm. Nie dopuszcza sie rastréw jako dodatkowo

montowany element wyposazenia szafek.

Powierzchnie korpusu gtadkie, niezawierajace ostrych krawedzi. Spawy
szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna,
nawigzujaca do szlifu blachy i profilu. Nozki szafy wykonane z profilu o przekroju
min. 25x25 mm i wysoko$ci 140 mm (+/- 10 mm), n6zki ze stali kwasoodpornej w
gatunku OH18N9 (AISI 304) zakonczone stopka regulacyjng wykonang z
tworzywa — regulacja w zakresie 20 mm.

12.

Fronty szafek wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304) z
podwéjnej blachy o grubosci min. 1 mm kazda, z lekkim wypetnieniem
usztywniajaco — wygtuszajacym. Krawedzie i narozniki zaokraglone. Fronty
wyposazone w trwate uszczelki, konstrukcyjnie zwigzane z elementami frontu
poprzez wcisk, z mozliwoscig wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki
wykonane z tworzywa odpornego na dziatanie $rodkéw dezynfekcyjnych -
silikonu. Nie dopuszcza sie uszczelek przyklejanych powierzchniowo.

Fronty przeszklone - szklo bezpieczne osadzone w ramie ze stali
kwasoodpornej.

Fronty pracujg na zawiasach — ilos¢ zawiasébw dopasowana do wielkoSci
skrzydta drzwiowego — pokrytych powtokq antykorozyjna. Zawiasy z regulacjg
szerokosci szczeliny elementdw frontowych w 3 plaszczyznach. Zawiasy
powinny posiada¢ wbudowany mechanizm samodociggu (samodomykania) oraz
spowalniaczem (ttumienie odgtosu koficowego domykania). Zawias wykonany w
technice szybkiego montazu drzwi umoZliwiajacy wypiecie oraz wpiecie frontu, w
celu domycia zakamarkow, bez konieczno$ci powtdrnej jego regulacji. Zawiasy o
kacie otwarcia min. 100 stopni.

Fronty wyposazone w uchwyt wykonany ze stali kwasoodpornej w gatunku
OH18N9 (AISI 304) z pretdw o Srednicy min. 10 mm wykonane w ksztalcie litery
,C” 0 rozstawie min. 95 mm.

Fronty zamykane zamkiem trzypunktowym typu baskwil.




13.

Szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane ze stali kwasoodpornej w
gatunku OH18N9 (AISI 304) - ilos¢ szuflad zgodnie ze specyfikacjq
asortymentowa. Szuflady wyposazone w wykonstruowane poprzez wyciecie lub
przeformowanie gniazda montazowe w korpusie szuflad. Gniazda powinny
umozliwia¢ zastosowanie podtuznych i poprzecznych ruchomych wktadéw, ktére
majg za zadanie podziat wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria
zgodnie z biezacq potrzebg Zamawiajacego. Nie dopuszcza si¢ gniazd lub
rastrdw podziatowych jako oddzielnych elementéw przyklejanych lub w inny
sposob taczonych z szuflada. Szuflady z widocznym przettoczeniem
usztywniajgcym dno. Szuflady powinny pracowaé na prowadnicach typu
kulowego z funkcjg samodomykania typu mechanicznego i systemem tumienia
odgtosu koricowego domkniecia. Prowadnice szuflad z powtoka antykorozyjna,
ukryte obudowane, niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu szuflady. Szuflady
z petnym wysuwem o zréznicowanej gteboko$ci z mozliwo$cig dopasowania ich
do indywidualnych potrzeb Uzytkownika.

Szuflady o no$nosci min. 40 kg, gtebokos¢ szuflad mniejsza maksymainie o 100
mm od gteboko$ci blatu.

Fronty szuflad wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304) z
podwojnej blachy o grubosci min. 1 mm kazda z lekkim wypetnieniem
usztywniajaco — wygtuszajacym. Krawedzie i narozniki zaokraglone. Fronty
wyposazone w trwate uszczelki, konstrukcyjnie zwigzane z elementami frontu
poprzez wcisk, z mozliwoscig wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki
wykonane z tworzywa odpornego na dziatanie $rodkéw dezynfekcyjnych —
silikonu. Nie dopuszcza sie uszczelek przyklejanych powierzchniowo.

Fronty wyposazone w uchwyt wykonany ze stali kwasoodpornej w gatunku
OH18N9 (AISI 304) z pretéw o $rednicy min. 10 mm wykonane w ksztalcie litery
,C" 0 rozstawie min. 95 mm.

14.

Blaty robocze wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304) o
grubosci min. 30 mm wykonane z blachy o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm z
lekkim zagtebieniem formowanym mechanicznie, nie spawanym, o gtebokosci
min. 2 mm (na zyczenie Zamawiajgcego musi istnie¢ mozliwo$¢ wykonania
blatéw bez zagtebienia), narozniki wyoblone, blaty z wypetieniem wygtuszajacym
ze zintegrowanym fartuchem przeciw bryzgowym o wysoko$ci min. 40 mm. Blaty
montowane do szafek za pomocg systeméw Srubowych lub spawane. Blaty
powinny by¢ jednolite na catej dtugosci. Miejsca stykow blatu ze Sciang powinny
by¢ uszczelnione bezbarwnym silikonem.

15.

Pétki wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (AISI 304) ze
wzmocnionym spodem o nodnodci min. 40 kg. Pétki posadowione na
wspornikach metalowych wyposazonych w silikonowe wibroizolatory.

Regulacja wysoko$ci potozenia pdtek min. co 25 mm.

16.

Producent wyposazenia ze stali nierdzewnej powinien posiada¢ certyfikat 1ISO
9001 oraz ISO 13485. Stosowny dokument nalezy dotgczyé na etapie umowy.

UWAGI:

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Brak odpowiedniego wpisu przez wykonawce w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego
parametru/warunku w oferowanej konfiguracji urzadzenia i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Oswiadczam, ze oferowane urzadzenie (sprzet) spetnia wymagania techniczne zawarte w SWZ, jest kompletne i bedzie
gotowe do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow i inwestycji (poza materiatami eksploatacyjnymi) oraz gwarantuje
bezpieczenstwo pacjentéw i personelu medycznego i zapewnia wymagany poziom ustug medycznych.

Podpis Wykonawcy




